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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeretchten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

(5) Druckluftaufbereitungssystem 

© Die Erfindung betrifft ein Druckluftaufbereitungssy- 
stem (1), das aus einzelnen Einheiten (2 bis 6} zusammen- 
gesetzt ist, beispielsweise aus einer Filtereinheit {3), einer V 
Reglereinheit (4), einer Olereinheit (6) und/oder derglei- 
chen. Diese Einheiten {2 bis 6) sind uber einen Systembus 
(8) miteinander verbunden. Des weiteren ist eine Schnitt- 
stelle (9) vorgesehen, uber die der Systembus (8) mit ei- 
nem Kundenbus (10) gekoppelt werden kann. An den 
Kundenbus {10) kann dann ein Steuergerat (11) ange- 
sch I ossen werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi ein Druckluftaufbereitungssystem, 
das aus einzelnen Einheiten zusammengesetzt ist, beispiels- 
weise aus einer Filtereinheit, einer Reglereinheit, einer Oler- 5 
einheit und/oder dergleichen, die iiber einen Kundenbus mit 
einem Steuergerat koppelbar sind. 

Derartige Druckluftaufberettungssysteme sind allgemein 
bekannt und im Handel erhaltlicb. Jede der darin cnthalte- 
nen Einheiten ist, soweit sie elektrische Sensoren oder Akto 10 
ren cnthalt, bei diesen bekannten Systcmen einzcln an das 
Steuergerat angeschlossen. Dies bedeutet, daB alle Einheiten 
sternformig mit dem Steuergerat verbunden sind. Der Be- 
nutzer kann die einzelnen Einheiten mit HiLfe dcs Steuerge- 
rats beeinflussen, beispielsweise kann er das Zusammenwir- 15 
ken der einzelnen Einheiten in dem Druckluf taufnereitungs- 
system mit Hilfe von in dem Steuergerat enthaltenen spei- 
cherprogrammierbaren Steuerungen steuem und/oder re- 
gcln. 

Die einzeinen Einheiten des bekannten Druckluftaufbe- 20 
reitungssystems konnen von dem Benutzer modulartig zu- 
sammengebaut werdcn. Dabei kann der Benutzer auswah- 
len, welche Einheiten in seinem voriiegenden Anwendungs- 
fall erforderlich sind und dcmgemaB ausgewahlt werdcn 
mussen. Die Auswahl und die Anordnung der einzelnen 2.5 
Einheiten legen somit letztendlich das Druekluftaufberei- 
tungssystcm fest. 

Ein Nachteil des bekannten Druckluftaufbereitungssy- 
stems besteht darin, daB durch die Parallel yerkabelung mit 
steigender Komponentenzahl ein erheblicher Installations- 30 
aufwand entsteht. 

Aufgabe der Erfindung isl es, cin Druckluftaufbcreitungs- 
system zu schaflen, das moglichst flexibel mit unterschied- 
lichen Steuergeraten zusammenarbeiten kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem Druckluflaufbereitungssy- 35 
stem der eingangs genannten Art durch die Erfindung da- 
durch gelost, daB die Einheiten iiber einen Systembus mit- 
einander verbunden sind, und daB eine Schnittstelle vorge- 
sehen ist, iiber die der Systembus mit dem Kundenbus kop- 
pelbar ist. 40 

Die einzelnen Einheiten des erfindungsgemaBen Druck- 
luftaufbereitungssys terns sind somit nicht mehr unraittelbar 
mit dem Steuergerat verbunden. Statt dessen ist erfindungs- 
gemaB eine Entkopplung zwischen den Einheiten und dem 
Steuergerat vorgesehen, die mit Hilfe der Schnittstelle vor- 45 
genommen wird. Auf der einen Seite der Schnittstelle sind 
die Einheiten angeordnet, die iiber einen einheitlichcn Sy- 
stembus miteinander verbunden sind. Die Einheiten und der 
Systembus sind dadurch vollig unabhangig von dem einge- 
sctzten Steuergerat und konnen deshalb unabhangig von 50 
dieseni Steuergerat imnier gleich ausgestaltet sein. Auf der 
anderen Seite der Schnittstelle ist der Kundenbus vorgese- 
hen, mit dem das Druckluftaufbereitungssystem an das 
Steuergerat des jeweiligen Benutzers angeschlossen werden 
kann. Diese anderc Seite der Schnittstelle ist somit abhangig 55 
von dem Steuergerat und ist in jedem Anwendungsfall an 
das jeweils benutzte Steuergerat anzupassen. 

Durch die erfindungsgemaBe Entkopplung der Einheiten 
von dem Kundenbus wird erreicht, daB das Druckluftaufbe- 
reitungssystem auBerst flexibel eingesetzt werden kann. Der 60 
hierzu fur die Schnittstelle erforderliche Mehraufwand ist 
im Vergleich zu dem Nutzen vemachlassigbar. Insbesondere 
wird durch die Erfindung erreicht, daB die einzelnen Einhei- 
ten einheitlich ausgestaltet werden konnen, was mit groBen 
Einsparungen bei den Herstellungskosten der Einheiten ver- 65 
bunden ist. Ebenfalls wird es durch die Erfindung moglich, 
ein Druckluftaufbereitungssystem anzubieten, bei dem sich 
der Benutzer nicht mehr um irgendwelche stcucrgerateab- 
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hangige Busverbindungen oder dergleichen kummem muB, 
sondem bei dem sich der Benutzer einzig auf die von ihm er- 
wunscblen Eigenschaften des Druckluflaufbereitungssy- 
stems konzentrieren kann. Die funktionsfahige Verknupfiing 
der einzelnen Einheiten ist durch die Hnfuhrung der erfin- 
dungsgemaBen Schnittstelle automatisch gewahrleistet. 

Bei einer vorteilhaften Weiterbildiing der Erfindung sind 
die einzelnen Einheiten jeweils auch direkt an den Kunden- 
bus anschlieRbar. Auf diese Art und Weise wird es einem 
Benutzer ermoglicht, die jeweiligen Einheiten auch in ei- 
nem Druckluftaufbereitungssystem nach dem Stand der 
Technik einzusetzen. Es versteht sich, daB die erfindungsge- 
maBen Vorteile dann nicht erreicht werden. Andererseits 
wird jedoch dem Benutzer eine weitere Anwendungsmog- 
lichkeit der Einheiten geboten. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sind 
unterschiedliche Protokolle des Kundenbusses vorhanden, 
wobei die Schnittstelle fur eine Mehrzahl der Protokolle des 
Kundenbusses vorgesehen ist. 

Unter einem Protokoli eines Kundenbusses soil nachfol- 
gend die Art und Weise verstanden werden, wie beispiels- 
weise bestimmte Leitungen des Kundenbusses elektrisch 
geschaltet sind oder wie beispielsweise besummte Signale 
auf diesen Leitungen insbesondere im Hinblick auf ihre zeit- 
liche Abfolge erzeugt und auf dem Kundenbus ubertragen 
werden. Ersichtlich gibt es hierzu eine Vielzahl von Mog- 
lichkeiten, wie ein dcrartiges Protokoli eines Kundenbusses 
festgelegt werden kann. Dies hat zur Folge, daB die Schnitt- 
stelle des erfindungsgemaBen Druckluftaufbereitungssy- 
stems an diese unterschiedlichen Moglichkeiten der Proto- 
kolle des Kundenbusses angepaBt werden muB. 

Eine erste Moglichkeit der Anpassung kann darin beste- 
hen, daB fur jedes bestimmte Protokoli des Kundenbusses 
eine bestimmte Schnittstelle zur VerfUgung gestellt wird. 
Die Schnittstelle kann dabei ais Hardwarebauteil ausgefuhrt 
sein. Es ist aber auch moglich, daB die Anpassung an die un- 
terschiedlichen Protokolle des Kundenbusses softwarema- 
Big erreicht wird. In diesem Fall handelt es sich bei der 
Schnittstelle urn ein Hardware-Bauteil, das entsprechend 
des jeweiligen Protokoils unterschiedlich programmiert ist. 

Besonders zweckmaBig ist es, wenn die Schnittstelle fur 
eine Mehrzahl der Protokolle des Kundenbusses vorgesehen 
ist. In diesem Fall handelt es sich bei der Schnittstelle um 
ein Hardwarebauteil, das entweder hardwaremaBig und/oder 
softwaremaBig an die unterschiedlichen Protokolle des Kun- 
denbusses angepaBt ist. Der Vorteil dieser Schnittstelle be- 
steht darin, daB cin Benutzer ein- und diesclbe Schnittstelle 
fur verschiedene Steuergerate verwenden kann. Der Benut- 
zer muB sich also nicht um steuergerateabhangige Busver- 
bindungen und dergleichen kummern, sondern kann sich ge- 
zielt auf sein anwendungsspezifisches Druckluftaufberei- 
tungssystem konzentrieren. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung entsteht dadurch, daB 
die Schnittstelle ais weitere Einheit ausgebildet ist. Der Be- 
nutzer kann dann die Schnittstelle wie ein weiteres Modul in 
seinem Druckluftaufbereitungssystem verwenden. Dies er- 
gibt insgesamt ein einheitliches und in sich geschlossenes 
System. Der Benutzer muB nur noch sein Steuergerat an die- 
ses System anschlieBen und kann dann mit der Benutzung 
des Druckluftaufbereitungssystems beginncn. 

Bei weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen der Erfindung 
ist mindestens eine der Einheiten uber den Systembus mit 
Eingangssignalen bcaufschlagbar bzw. sind von mindestens 
einer der Einheiten Ausgangssignale iiber den Systembus 
abgebbar. t Jber den Systembus werden somit Eingangs- und 
Ausgangssignale ubertragen. Damit wird cs moglich, daB 
diese Eingangs- und Ausgangssignale auf dem Systembus 
zur Verfugung stehen und damit von den einzelnen Einhci- 
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ten verwendet werden konnen. Dies hat den Vorteil, daB in 
den einzelnen Einheiten Steuerungen oder Regelungen ent- 
halten sein konnen, die von den genannten Eingangs- und 
Ausgangssignalen Gebrauch raachen. Die einzelnen Einhei- 
ten konnen dadurch wesendich "intelligenter" ausgestaltet 5 
werden. Auf diese Weise wird erreichr, daB das gesamte 
Druckluftaufbereitungssystem eine wesentlich hohere Fle- 
xibility und Qualitat besitzt als die bisher bekannten Druck- 
luftaufhereitungssystcme. 

Weitere Merkmale, Anwendungsmbglichkeiten und Vor- 10 
teile der Erfindung ergcben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung von Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung, die in 
den Figuren der Zeichnung dargestellt sind. Dabei bilden 
alle beschriebenen oder dargesteliten Merkmale fiir sich 
oder in beliebiger Kombination den Gegenstand der Erfin- 15 
dung, unabhangig von ihrer Zusamnienfassung in den Pa- 
tentanspriichen oder deren Riickbeziehung sowie unabhan- 
gig von ihrer Formulierung bzw. Darstellung in der Be- 
schrcibung bzw. in der Zeichnung. 

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt ein schematisches 20 
Blockschaltbild eines erfindungsgemaBen Druckluftaufbe- 
reitungssystems 1. 

Das Druckluftaufbereitungssystem 1 weist eine Mehrzahl 
einzelner Einheiten auf, die der Drucklufterzeugung und der 
Steuerung bzw. Regelung der erzeugten Druckluft dienen. 25 

So ist eine Eingangsventileinheit 2 vorgesehen, die von 
einem Druck P^ beaufschlagt ist, und mit der insbesondere 
das gesamte Druckluftaulbereitungssystem ein- und ausge- 
schaltet werden kann. 

Des weitercn ist eine Filtereinheit 3 vorgesehen, die uber 30 
eine Drucklufdeitung mit der Eingangsventileinheit 2 ver- 
bunden ist, und die insbesondere der Reinigung der Druck- 
luft dient. Zu diesem Zweck ist in der Filtereinheit 3 bei- 
spielsweise ein nicht naher dargestellter Wasserabscheider 
enthalten. 35 

Des weiteren ist in dem Druckluftaufbereitungssystem 1 
eine Druckreglereinheit 4 vorgesehen, die uber eine Druck- 
lufdeitung mit der Filtereinheit 3 verbunden ist, und die ins- 
besondere der Regelung der Druckluft auf einen erwunseh- 
ten Sollwert P^u dient. 40 

Des weiteren ist eine Verteilereinheit 5 vorgesehen, die 
uber eine Drucklufdeitung mit der Druckreglereinheit 4 ver- 
bunden ist, und die der Verteilung der Druckluft an die ver- 
scbiedenen Anwendungsorte dient. 

SchlieBlich ist in dem Druckluftaufbereitungssystem 1 45 
eine Olereinheit 6 vorgesehen, die uber eine Drucklufdei- 
tung mit der Verteilereinheit 5 verbunden ist. Die Olerein- 
heit 6 ist mit einer Ausgangsleitung versehen, in der der 
Druck P oul herrscht. In der Olereinheit 6 kann beispiels- 
weise ein sogenannter Impulsbler enthalten sein, der eine 50 
bestimmte Olmenge aus einem Olbehalter an die Druckluft 
abgeben kann. 

Die beschriebenen Einheiten 2, 3, 4, 5, 6 weisen jeweils 
eine elektrische Kontrollschaltung 7 auf, die vorzugsweise 
in alien Einheiten gleicbartig ausgestaltet ist. Die Kontroll- 55 
schaltung 7 dient dazu, die in der jeweiligen Einheit vorhan- 
denen elektrischen Signale im Hinblick auf eine einheidiche 
Vcrwendung innerhalb des gesamten Druckluftaufberei- 
tungssystems 1 zu verarbeiten. 

Das Druckluftaufbereitungssystem 1 weist einen System- 60 
bus 8 auf, an den alle Einheiten 2, 3, 4, 5, 6 angeschlossen 
sind. Dabei erfolgt die Kopplung des Systembusses 8 mit 
den genannten Einheiten mit Hilfe der cinheitlichcn Aufbc- 
reitung der elektrischen Signale durch die Kontrollschaltung 
7. Diese einheitliche Aufbereitung der elektrischen Signale 65 
ist dabei an das Protokoll des Systembusses 8 angepaBt. Un- 
ter dem Protokoll des Systembusses 8 soli nachfolgend die 
Art und Weise vcrstanden werden, wie die einzelnen Leitun- 



gen des Systembusses 8 elektrisch geschaltet sind und wie 
die einzelnen Signale auf diesen Leitungen insbesondere im 
Hinblick auf ihr zeilliches Verhalten erzeugt und auf dem 
Systembus 8 ubertragen werden. 

Des weiteren ist in dem Druckluftaufbereitungssystem 1 
eine Schnittstelle 9 vorgesehen, die auf ihrer einen Seite mil 
dem Systembus 8 verbunden ist. Auf ihrer anderen Seite ist 
die Schnittstelle 9 uber einen Kundenbus 10 mit einem Steu- 
ergerat 11 verbunden. 

Auf der mit dem Steuergerat 11 Yerbundenen Seite der 
Schnittstelle 9 sind eine Mehrzahl von Kundenbussen 10 
vorgesehen, die unterschiedliche Protokolle aufweisen. Un- 
ter dem Protokoll eines Kundenbusses 10 wird wiederum 
die Art und Weise verstanden, wie die einzelnen Leitungen 
des Kundenbusses 10 elektrisch geschaltet sind und wie die 
einzelnen Signale auf diesen Leitungen insbesondere im 
Hinblick auf ihr zeitliches Verhalten elektrisch erzeugt und 
auf dem Kundenbus ubertragen werden. 

Die genannten, unterschicdlichen Protokolle des Kunden- 
busses 10 sind dazu vorgesehen, daB unterschiedliche Steu- 
ergerate 11 unmittelbar an die Schnittstelle 9 angeschlossen 
werden konnen. Ein Steuergerat 11, das somitmit einem an- 
deren Protokoll des Kundenbusses 10 zusauunenarbeitet, 
wird an den mit dem cntsprechenden Protokoll versehencn 
Kundenbus 10 der Schnittstelle 9 angeschlossen und ist da- 
mit einsatzbereit. 

Dabei ist es moglich, dafi das Protokoll des Kundenbusses 
10 und das Protokoll des Systembusses 8 einander entspre- 
chen. Dies bedeutet mil anderen Worten, daB als Protokoll 
fur den Systembus 8 auch ein vorhandenes Protokoll eines 
Kundenbusses 10 verwendet werden kann. In diesem Fall ist 
es moglich, das Steuergerat 11 unmittelbar, also ohne Zwi- 
schenschaltung der Schnittstelle 9 an den Systembus 8 anzu- 
schlieBen. 

Des weiteren ist es moglich, daB die Schnittstelle 9 als 
weitere Einheit ausgebildet ist. Die bereits vorhandenen 
Einheiten 2. 3, 4, 5, 6 und die weitere Einheit fur die Schnitt- 
stelle 9 konnen dann modulartig zu einem einheitlichen Ge- 
rat zusammengeselzt werden. 

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, daB die einzelnen 
Einheiten 2, 3, 4, 5, 6 auch mit Anschlussen versehen sind, 
die dem Protokoll eines Kundenbusses 10 entsprechend, 
und uber die sie unmittelbar an das Steuergerat 11 ange- 
schlossen werden konnen. 

In den beschriebenen Einheiten 2, 3, 4, 5, 6 konnen elek- 
trische und/oder pneumatische Komponenten enthalten sein, 
die von Eingangssignalen beaufschlagt werden, und/oder 
die Ausgangssignale abgeben. Diese Eingangssignale und/ 
oder Ausgangssignale sind dabei iiber den Systembus 8 ge- 
fuhrt. 

So ist es moglich, daB die Filtereinheit 3 beispielsweise 
ein 2-Wege-Ventil 12 aufweist^ mit dem der erwalinte Was- 
serabscheider entleert werden kann. Dieses 2-Wege-Ventil 
12 wird von einem Eingangssignal angesteuert, das unter 
Zwischcnschaltung der Kontrollschaltung 7 auch auf dem 
Systembus 8 vorhanden ist. 

Ebenfalls ist es moglich, daB in der Filtereinheit 3 bei- 
spielsweise mit Hilfe eines ohmschen Wegsensors 13 ein 
Ausgangssignal erzeugt wird, das dem Fullstand des Was- 
scrabscheiders entspricht. Dieses Ausgangssignal stcht dann 
wieder iiber die Kontrollschaltung 7 auf dem Systembus 8 
zur Verfugung. 

Des weiteren ist es moglich, daB der Rcglereinhcit 4 ein 
Eingangssignal lur den erwunschten Sollwert P^ des 
Drucks der aufbereiteten Druckluft zugefuhrt wird, und/ 
oder daB von der Rcglereinhcit ein Ausgangssignal erzeugt 
wird, das dem tatsachlich vorhandenen Ist- Wert P& dieses 
Drucks entspricht. Die genannten Eingangs- und Ausgangs- 
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signale der Reglereinheit 4 sind dann wiederum liber die 
Kontrollschaltung 7 auf dem Systembus 8 verfugbar. 

Eine weitere Moglichkeit bestehl darin, daB die Olerein- 
heit 6 mil einem Eingangssignal beaufschlagt. wird, das die 
Abgabe einer bestimmten Olmenge an die Druckluft zur 5 
Folge hat.. Hierzu kann ein 2-Wege-Venfil 14 oder derglei- 
chen vorgesehen sein. Ebenfalls ist es moglich, daB in der 
Olereinheit 6 ein Ausgangssignal erzeugt wird, das dem 
Fullstand des Ols in einem Olbehalter entspricht, aus dem 
die genannte Olmenge an die Druckluft abgegeben wird. 10 
Dieser Fullstand kann wiederum beispielsweise mit Hilfe ei- 
nes ohmschen Wegsensors 15 erfaBt werden. Die genannten 
Eingangs- und Ausgangssignale sind dann wieder uber die 
Kontrollschaltung 7 auf dem Systembus 8 verfugbar. 

Samtliche, von den Einheiten 2, 3, 4, 5, 6 an den System- 15 
bus 8 abgegebenen Ausgangssignale liegen an der Schnitt- 
stelle 9 an und werden von dort iiber den Kundenbus 10 an 
das Steuergerat 11 weitergegeben. Der Benutzer kann bei ei- 
ner cntsprechenden Ausgestaltung des Steuergerats 11 die 
Werte dieser Ausgangssignale ablesen und ggf. abspeichern. 20 
Des weiteren kann der Benutzer unter anderem auf der 
Grundlage dieser Ausgangssignale anwendungsspczifische 
Steuerungen oder Regelungen erstellen, zu deren Durchf Lib- 
rung das Steuergerat 11 zum Beispiel die genannten Ein- 
gangssignale iiber den Kundenbus 10 und die Schnittstelle 9 25 
an den Systembus 8 weitergibt. Diese Eingangssignale be- 
aufschlagen dann, wie beschricben, die einzelnen Einheiten 
2, 3, 4, 5, 6 und werden dort mit Hilfe der Kontrolischaltun- 
gen 7 weiterverarbeitet. 

Des weiteren ist es moglich, daB die auf dem Systembus 8 30 
zur Verfugung stehenden Ausgangssignale unmittelbar, also 
ohne Zwischenschaltung des Steuergerats 11, von den ein- 
zelnen Einheiten 2, 3, 4, 5, 6 als Eingangssignale eingelesen 
und mithilfe der jeweiligen Kontrollschaltung 7 verarbeitet 
werden. 35 

Es versteht sich, daB die verschiedenen Einheiten 2, 3, 4, 
5, 6 auch noch andere Ausgangssignale erzeugen konnen 
bzw. von anderen Eingangssignalen beaufschlagt sein kon- 
nen. 

40 

Patentanspriiche 



daB die Schnittstelle (9) als weitere Einheit ausgebildet 
ist. 

6. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 
daB mindestens eine der Einheiten (2 bis 6) uber den 
Systembus (8) mit einem Eingangssignal beaufschlag- 
bar ist. 

7. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filtereinheit (3) mit 
einem Eingangssignal zum Entleeren eines Wasserab- 
scheiders und/oder die Reglereinheit (4) mit einem 
Eingangssignal fur einen erwiinschten Druck und/oder 
die Olereinheit (6) mit einem Eingangssignal zum Ab- 
geben einer bestimmten Olmenge beaufschlagbar ist. 

8. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB von mindestens einer der Einheiten (2 bis 6) ein 
Ausgangssignal uber den Systembus (8) abgebbar ist. 

9. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB von der Filtereinheit (3) 
ein Ausgangssignal iiber den Fullstand eines Wasserab- 
scheiders und/oder von der Reglereinheit (4) ein Aus- 
gangssignal iiber einen vorhandenen Druck und/oder 
von der Olereinheit (6) ein Ausgangssignal iiber den 
Fiiilstand eines Olbehalters abgebbar ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Druckluftaufbereitungssystem (1), das aus einzel- 
nen Einheiten (2 bis 6) zusammengesetzt ist, beispiels- 
weise aus einer Filtereinheit (3), einer Reglereinheit 45 
(4), einer Olereinheit (6) und/oder dergleichen, die 
iiber einen Kundenbus (10) mit einem Steuergerat (11) 
koppelbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
heiten (2 bis 6) uber einen Systembus (8) miteinander 
verbunden sind, und daB eine Schnittstelle (9) vorgese- 50 
hen ist, uber die der Systembus (8) mit dem Kundenbus 
(10) koppelbar ist. 

2. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die einzelnen Einheiten (2 bis 6) jeweils auch di- 55 
rekt an den Kundenbus (10) anschlieBbar sind. 

3. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB unterschiedliche Protokolle des Kundenbusses 
(10) vorhanden sind, und daB die Schnittstelle (9) fur 60 
eine Mehrzahl der Protokolle des Kundenbusses (10) 
vorgesehen ist. 

4. Druckluftaufbereitungssystem (1) nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Protokoll des Systembus (8) einem der Proto- 65 
kolle des Kundenbusses (10) entspricht. 

5. Druckluftaufhereitungssystem (1) nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
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